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1. Uriin Tanimi

Stenseal® SI 110 tek bilesenli, soguk uygulamali, kendinden
yayilan, disuk modulll silikon derz dolgu malzemesidir. Agik hava
beton kaplamalarinda kullanilmak UGzere 06zel olarak formdle
edilmistir ve tim hava kosullarina, agir trafik sartlarina, jet itisine
ve kesintili kimyasal temasa karsi mukemmel direng saglar.
StenSeal® SI 110 son derece dayaniklidir ve yakitlara, hidrolik
sivilara, yaglara ve dinamik hareketlere karsi dayanimini korur.

Ayrica UV isinlarina ve asin sicakliklara karsi da son derece
dayanikhidir. StenSeal® SI 110 ASTM D 5893 Tip SL, ASTM C 920 Tip
S Derece P Hareket Sinifi 100 ve EN 14188-2 Sistem S Sinif A Tip SL
standartlarina tamamen uygundur. ASTM D 5893'e uygunlugu PRI
tarafindan belgelenmistir.

2. Kullanim Yerleri

stenSeal® SI 110 sabit genislikli yatay derz ve catlaklarda kullanim
icin idealdir. Ozellikle havaalani, yol, képrd, rafineri ve kimyasal
tesis derzlerinde; ayrica asfalt veya cimento beton kaplamalardaki
genlesme ve bluzlUlme derzlerinde kullanim icin ¢ok uygundur.
StenSeal® SI 110 dizgin hazirlanmis derzlere astar olmadan
yapisir.

Kendiliginden yayilma 6zelligi, akmaz tiplere kiyasla daha iyi
yapisma ve daha duzgun bir yuzey profili saglar. SstensSeal® SI 110
sabit genislikli ve diz kenarli, yeni kesilmis beton derzlerde tercih
edilir. Dlzensiz kesitli veya degisken geniglikli ¢atlak ve derzler ile
egimli veya dusey derzlerde, akmaz tip StenSeal® SI 111 daha
uygun olabilir.

3. Derz Tasarimi

Tek Bilesenli, Kendiliginden
Yayilan Silikon Derz Dolgu

Malzemesi

Avantajlar

e Silikon esasli, tek bilesenli

e Dusuk sertlik ve yuksek esneme

e Hareket Sinifi 100/50

e Yatay derzler icin uygun

e Kendiliginden yayilarak daha iyi yapisma ve
yuzey profili saglar

e Astar gerektirmeyen uygulama

e Asfalt ve beton yUzeylere yapisma

e Uzun dmurladur

e Jetyakitlarina, yaglara, seyreltik asit ve
bazlara, cesitli kimyasal maddelere
direnclidir

e UV dayanimli, rengini kaybetmeyen

e Jet egzozuna ve ylksek sicakliga dayanikli

e Kullanima hazir, kolay uygulama

e Havaalani, otoyol ve genis dis mekan
zeminleri igin ideal

Kaplama tasarimi yapilirken ve derz boyutlari belirlenirken maksimum uzama ve sikismanin sirasiyla +%100 ve -%50'yi
asmamasi saglanmalidir. Derz araligi, kaplamanin isil genlesme katsayisi, beklenen sicaklik araligr ve sizdirmazhk
sirasinda 6ngorilen sicaklik birlikte dikkate alinmalidir. Yeni beton kaplamalarda olusacak buziulme kaynakli
catlaklarin kontrol altina alinmasi icin buzilme derzlerinin araligi, genisligi, derinligi ve dolgu zamani buylik 6nem

tasir.

Derz tasarimi ve catlak kontroli hakkinda ek bilgi i¢in teknik dokiimanimiza bagvurunuz. Bir derzin minimum genisligi
kaplamada beklenen hareketin en az iki kati olmalidir. Derz genisligi 6,35 mm ile 38,1 mm arasinda olmalidir.

Bu sinirlarin disindaki derz geniglikleri i¢in stenkim® ile iletisime gecilmelidir. Derz derinligi genisligin yarisi olmali ve
6,35 mm ile 12,7 mm arasinda tutulmalidir. Hesaplanan derinlik bu sinirlarin disinda ise en yakin sinira gore

ayarlanmalidir.
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Derz genisligi- mm

Derz dolgu kalinhigr - mm 7 7 7 7 8 9 10 12 13 13 13

Derz ustl bosluk - mm 7 7 7 8 9 10 11 13 13 13 13

Fitil capi- mm 10 13 15 18 20 23 25 30 35 40 45

Minimum fitil derinligi - mm 14 14 14 15 17 19 21 25 26 26 26

Tuketim- metre / kartus 15 12 10 8 6 5 4 2 2 2 1

Tuketim- metre / kova 307 246 205 175 134 106 86 60 47 41 37
4. Uygulama

4.1. Yizey Hazirlama
Derz ylzeyleri temiz ve kuru olmali; yag, gres, bitim ve eski dolgu malzemesi kalintilari tamamen uzaklastiriimalidir.

Derz kenarlarindaki gevsek malzeme giderilmeli, kirik derz kenarlari onarilmalidir. Daha iyi yapisma igin yuzeylere
kumlama yapilabilir.

stenSeal® SI 110 islak yiizeylere kuru yizeyler kadar iyi yapismadigindan derzler kuru olmali ve dolgu malzemesi
kabuk baglama siresinin sonuna kadar suyla temas etmemelidir.

4.2. Astar

Stenseal® SI 110 ¢imento betonu ve asfalt betonu derzlerine astarsiz uygulanmalidir. Diger ylzey turlerinde astar
gerekli olabilir. Yonlendirme icin stenkim® ile iletisime gecilmelidir.

4.3. Taban Malzemesi

Dolgu derinligini ve pah payini saglamak icin derz icine, tercihen dolgu malzemesine yapismayan bir taban fitili
yerlestiriimelidir. Derz Ust kenara kadar doldurulmayacagindan, taban fitili hesaplanan dolgu derinligi ile pah
derinliginin toplamina gore yerlestirilmelidir. Kendiliginden yayilan dolgu malzemelerinde taban fitilinin derz boyunca
siki oturmasi dnemlidir.

Kapali hicreli polietilen kdpuk fitiller bu amac icin uygundur. Fitilin capi derz genisliginden %10-25 daha buyuk olmali
ve fitil derze siki sekilde yerlestirilmelidir. Genis derzlerde fitil yerine polistiren kopuk gibi yari rijit malzemeler
kullanilabilir.

Bu durumlarda, dolgu malzemesine yapismayi dnlemek icin taban fitili Uzerine bir polietilen bant yerlestiriimesi
yararhdir.

4.4. Uygulama

Dolgu malzemesi 4,4 °C ile 40,6 °C arasinda uygulanabilir; ancak sicaklik ciglenme noktasinin Uzerinde olmalidir.

Dolgu malzemesi kabuk baglama suresi dolana kadar yagmurdan, sivilardan ve tozdan korunmalidir. stensSeal® SI
110 icin kabuk baglama suresi 60-90 dakika, nihai 6zelliklere ulasma suresi ise 2 haftadir.

Daha yuksek sicaklik ve nem, kabuk baglamayr ve tam kurlenmeyi hizlandirir. Dolgu malzemesi 18,1 litrelik
tenekelerden veya 189 veya 199,5 litrelik varillerden bir pompa ile dogrudan uygulanabilir veya el pompasina
aktarilabilir. 600 ml sosis tip ambalajlar bir ucundan kesilmeli ve mastik tabancasina yerlestirilmelidir.
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Kartuslar kullanima hazirdir. Dolgu malzemesi uygulanirken tabanca veya kartus ucu derz icindeki taban fitili Gzerinde
kaydirilarak ileriye dogru hareket ettirilmelidir. Uygulama pompasi veya mastik tabancasi derz genisligine uygun bir
uca sahip olmalidir.

Dolgu malzemesinin altinda veya derz ylzeyleri ile dolgu malzemesi arasinda hava boslugu kalmamalidir. Yeterli
miktarda dolgu malzemesi uygulandiginda malzeme kendiliginden yayilir ve ek duzeltme islemi gerektirmez. Dolgu
malzemesi Ust ytzeyden yaklasik 6,35 mm ile 12,7 mm asagida kalmahdir.

Dogru dolgu derinligi ve pah payinin saglanmasi icin malzeme tiiketimi izlenmelidir. I¢ mekan uygulamalarinda yeterli
havalandirma gereklidir. StenSeal® S1110 havalandirilmayan alanlarda kullanilmamalidir.

5. Uygulama Aletleri

Dogru uygulama icin varil pompalari, uygulama tabancalari veya sosis tabancalari ile spatulalar gereklidir. Profesyonel
kalite aletler kullaniimalidir.

6. Temizlik

Uygulama cihazlari ve dolgu malzemesi bulasmis diger ekipmanlar, dolgu sertlesmeden 6nce temizlenmelidir. Bu
amacla énce bez veya Ustupu ile silinen aletler, StenSolver CL veya aromatik esash toluen, ksilen gibi solventlerle
temizlenmelidir. Bu solventlerle calisilirken uygun koruyucu ekipman ve havalandirma kullaniimalidir.

Kidrlenmis stenSeal® S1110 yalnizca mekanik yontemlerle uzaklastirilabilir.

7. Guvenlik

Uygulayicilar ve denetleyiciler Malzeme Guvenlik Bilgi Formu'nu (GBF) dikkatle okumali ve burada belirtilen hususlara
uymaldir. Bosalan ambalajlar ilgili mevzuat ve yasalara uygun sekilde bertaraf edilmelidir. Uygulama uzmanlar
gOzetimindeki ustalar tarafindan yapilmali ve uygulayicilar goézluk, maske, eldiven gibi is yerinin ve isin gerektirdigi
her turlt koruyucu malzemeyi kullanmalidirlar.

8. Malzemenin Saklanmasi

stenSeal® SI 110 o6nerilen 10 °C-32,2 °C sicaklik araliginda, kuru kapali depolarda saklanmalidir. Bu kosullarda
acilmamis olarak saklandiginda raf d6mri en az 12 aydir. Dolgu malzemesini yiksek nem kosullarinda veya 37,8 °C
Uzerindeki sicakliklarda uzun sure depolamaktan kaginilmalidir.

Dolgu malzemesi uygunsuz kosullarda depolanmissa veya depolama suresi asilmissa trtin kullanimdan énce kontrol
edilmelidir.

9. Sorumluluk Reddi

Bu belge genel bilgilendirme amaciyla hazirlanmis olup, yayin tarihi itibariyla Stenkim®'in laboratuvar verilerine ve
saha deneyimine dayanmaktadir. Stenkim®, bu bilgileri dnceden haber vermeksizin giincelleme hakkini sakli tutar.

Stenkim®, Granlerinin teslim aninda belirtilen spesifikasyonlari karsiladigini garanti eder. Uriiniin kullanim amacina
uygunlugunun belirlenmesi ile tasima, depolama, uygulama ve kullanim kosullari alicinin sorumlulugundadir.
stenkim®, kendi kontrolt disindaki kosullardan elde edilen sonuclardan sorumlu tutulamaz. Stenkim®'in bu garanti
kapsamindaki sorumlulugu, uygunsuz Grtundn dedgistirilmesi ile sinirli olup dolayli veya sonug olarak dogan zararlari
kapsamaz.
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10. Teknik Veriler

Ozellik Yéntem

Baz Polimer

Kati Madde Orani

Renk

Yogunluk ASTM D 1475

Reolojik Ozellik (akiskanlik) ASTM D 2202

Ekstrizyon Hizi ASTM C 1183

Ylzey Kurumasi (Tack-free) @20 °C ASTM C 679/
EN 14187-1

Kur Hizi @20 °C

Isil Yaslanmada Agirlik Kaybi ASTM C 792

Sertlik ASTM C 661

Sicakta Akma (93 °C) ASTM D 5329

Kopma Uzamasi ASTMD 412/
EN ISO 8339

%150 Uzamada Gerilme ASTMD 412/
EN ISO 8339

Geri Esneme ASTM D 5893

Hizlandirilmis Yaslanma (5000 saat) ASTM C 793

Bag Dayanimi (oda kosullarinda, -29 °C,

%100 uzama, 5 ¢evrim) ASTM D 5893

Bag Dayanimi (suda bekletilmis, 5 ¢cevrim) ASTM D 5893

Bag Dayanimi (sicakta bekletilmis, 5 ¢cevrim) =~ ASTM D 5893

Alev Dayanimi (260 °C, 120 s) (5354582)00E
ASTM C 920/

Calisma Esnekligi (genlesme/buzilme) EN ISO 11600

Lekelenme ve Renk Degisimi (100 saat UV +

. ASTM C 510
14 guin daldirma sonrasi)

i | Harekette Y. /Koh
Cevrimsel Harekette Yapisma c? ezyon ASTM € 719
(Hockman, +%100/-%50, 10 ¢evrim)
Soyulma Direnci (kuru/islak) ASTM C 794

Sonug

Tek Bilesenli Silikon

%98

Beyaz / Gri / Siyah / Kirmizi / Mavi
1,20 £ 0,05

Dlzgun, duz yuzey

> 200 ml/dk

<120 dakika

3,2 mm/gun (1/8 in¢/gun)
< %3
> 70 Shore OO (@23 °C) / < 20 Shore A (@-29 °C)

Akma yok

> %700

<25 psi(<0,17 MPa)

> %90

Geger

Geger

Geger

Gecer

Gecer

+%100 / -%50 (Sinif 100)

Leke/renk degisimi yok

Gecer

2 8 |bf/in (= 1,4 N/mm)
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Surekli Suya Daldirma (10 hafta)
Yapisma ve Kohezyon
Hidroliz Direnci (< %50 sertlik degisimi)

Raf Omri

Ambalaj

flgili Standartlar

ASTM C 1247 Geger
EN 14188-2 Hasar yok (Sistem S, Sinif A, Tip SL)
EN 14187-5 Gecger

12 ay

18,1 L teneke, 189 L ve 199,5 L varil, 600 ml sosis
ambalaj

ASTM D 5893 (Tip SL), ASTM C 920 (Tip S, Sinif P, HS
100), EN 14188-2 (Sistem S, Sinif A, Tip SL), EN 14187-5,
SS-S-200E

CE: EN 14188-2 uyarinca CE isaretlidir (DoP STN-SSSI110-0001).
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